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割草压扁机

GB／T 21899--2008

1范围

本标准规定了割草压扁机的型式及型号、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输和贮存。

本标准适用于往复式割草压扁机和旋转式割草压扁机。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 191包装储运图示标志(GB／T 191 2008，ISO 780：1997，MOD)

GB／T 1209--2002农业机械切割器

GB／T 5667农业机械生产试验方法

GB／T 6388运输包装收发货标志

GB／T 10938 2008旋转割草机

GB／T 10940 2008往复式割草机

GB／T 13306标牌

GB／T 19841旋转割草机刀片技术要求(GB／T 19841⋯2005，1SO 5718：2002，MOD)

JB／T 5673农林拖拉机及机具涂漆通用技术条件

JB／T 7862．1—200l农业机械切割器的护刃器

JB／T 7862．2—2001农业机械切割器的动刀片、定刀片及刀杆

JB／T 7862．3—2001农业机械切割器的压刃器

JB／T 7862．4 2001农业机械切割器的摩擦片

JB 8520旋转式割草机安全要求

JB／T 8581畜牧机械产品型号编制规则

JB／T 8836往复式割草机安全技术要求

JB／T 9700牧草收获机械试验方法通则

3术语和定义

GB／T 10938 2008和GB／T 10940--2008所确立的术语和定义适用于本标准。

4型式及型号

4．1型式

4．1．1往复式割草压扁机

4．1．2旋转式割草压扁机

4．2型号

产品型号的表示方法应符合JB／T 8581的规定。
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示例

5基本参数

3 m)

牵引式)

5．1 压扁辊直径及压扁辊转速

主参数压扁辊旋转线速度为7 m／s～9 m／s。压扁辊直径及压扁辊转速应符合表1的规定。

表1压扁辊直径和压扁辊转速

项 目 指 标 值

压扁辊直径／ram 199 264

压扁辊转速／(r／min) 818 645

5．2其他参数见表2

表2其他参数

参数名称 指标值

压扁辊单位长度压紧力／(N／ram) 1．6～7

往复式割草压扁机 20

最小配套动力／kW
旋转式割草压扁机 30

往复式割草压扁机 13

最高作业速度／(kin／h)
旋转式割草压扁机 15

往复式割草压扁机 35

最高安全运输速度／(km／h)
旋转式割草压扁机 35

往复式割草压扁机 2．2～5．6

工作幅宽／m
旋转式割草压扁机 1．65～4．8

6技术要求

6．1一般技术要求

6．1．1割草压扁机应符合本标准要求，并应按经规定程序批准的图样和技术文件制造，其零部件、标准

件、通用件和外协件应符合现行有关标准的规定。

6．1．2所有零部件必须经检验合格，外购件、协作件必须有合格证方可进行装配。

6．1．3在不影响产品性能和可靠性的情况下，允许采用代用材料，其机械性能、化学成分不低于相应标

准的规定。

6．1．4割草压扁机的安全性能应符合JB 8520和JB／T 8836的规定。

6．2主要性能指标和可靠性指标

在地形、牧草生长状况符合要求的情况下，以苜蓿草为试验样品，割草压扁机的主要性能指标和可

靠性指标应符合表3的规定。
2
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表3主要性能指标和可靠性指标
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序号 项 目 指 标

1 割茬高度／mm ≤70

2 超茬损失率／％ ≤0．5

3 漏割损失率／％ ≤0．25

4 重割率／％ ≤1．5

5 重割、拨禾、压扁、铺条损失率／％ ≤4

6 压扁率／％ ≥90

7 每米割幅空载功率消耗／(kW／m) ≤3．5

8 每米割幅总功率消耗／(kW／ro) ≤10

9 首次无故障作业量／(hmz／m) ≥70

10 变速箱和带轮轴承座温升／'C 割草压扁机空运转30 mln后，各处轴承座温升不大于25℃

11 密封性 各密封部位和液压系统不得有渗漏现象

6．3往复式压扁机主要零部件

6．3．1零件

6．3．1．1切割器应按GB／T1209 2002规定的I型制造。

6．3．1．2护刃器应按JB／T 7862．1--2001规定的I型制造。

6．3．1．3动刀片、定刀片和刀杆应按JB／T 7862．2 200l规定的I型制造。

6．3．1．4压刃器应按JB／T 7862．3—2001规定的I型制造。

6．3．1．5摩擦片应按JB／T 7862．4--2001规定的I型制造。

6．3．1．6切割器梁应进行挠曲试验，将较宽的一端固定，在另一端加负荷，使其挠度达到全长的5％。

6．3．1．7保持3 rain，当负荷消除后，不允许有残余变形。

6．3．2部件

6．3．2．1切割器装配质量

a)动刀片应牢固紧密地固定(铆接或螺栓联接)在刀杆上。其接触面之间的局部间隙不大于

0．1 mm，固定处不允许有间隙。

b) 固定在刀杆上的各动刀片的工作面应在同一平面上，其平面度公差不大于0．5 mm。

c)定刀片应牢固紧密地铆接在护刃器上，其接触面之间的局部间隙不大于0．5 Film，铆合处不允

许有间隙，铆钉头不允许凸出定刀片表面。

d)定刀片的刃口应均匀伸出护刃器两边，其对称度公差不大于2 mm。

e)相邻两护刃器侧翼应贴合，其间隙不大于0．5 mm。

f) 内外滑掌应牢固地装配在切割器粱上，其接触面之间的局部间隙不大于1 mm。

g)在装好的切割器中，依次测量相邻三个定刀片工作面，其平面度公差不大于0．5 mm。

h)切割器中割刀的动刀片中心线与定刀片中心线重合时，动刀片与定刀片的间隙为：前端应互

相接触，允许有不大于0．5 Irim的间隙；后端问隙不大于1．5 mm，但其数量不得超过全部刀片

数量的1／3。

i)割刀处于切割器上两个极端位置时，动刀片中心线与护刃器中心线应重合，其偏差不大于

5 mm。

j)其他装配质量应符合GB／T 1209--2002中4．2、4．3、4．5、4．6、4．7的规定。

6．3．2．2刀杆组件装配质量

a) 刀杆表面应平整，其直线度和平面度误差应符合JB／T 7862．2 2001中的规定。
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b) 刀杆的行程为76．2 mm。当刀杆运行至其工作行程的某一端点时，动刀片的前端应停留在相

邻两个护刃器对称中心线之间5 mm内。摆杆应精确地安装定位，以便刀杆在运行中顺畅地

越过其行程死点，而且不与护刃器撞击或产生严重摩擦。同样，摆杆在铅垂方向上其摆动中

心平面必须与刀杆平面垂直，以保证刀杆与如图1所示的护刃器缺口前后边缘之间留有一定

的间隙。

刀杆行程

左俩端点、

、

图1

6．4旋转式割草压扁机零部件

6．4．1旋转式割草压扁机刀片应按GB／T 19841中规定进行加工。

6．4．2相邻割刀交错配置，刀盘向前倾斜与地面夹角为16’--20。。

6．4．3拨草轮装配质量

a) 拨草轮轴弯曲量不大于i0 mm。

b)拨草轮应能调节其前后、高低位置，且左右位置一致。当弹齿运行到最低位置时，其尖端应位

于切割器护刃器上方，距离不小于13 ram；而弹齿运行到离上压扁辊最近点时，其尖端与压扁

辊的最小距离为25 mm。

6．4．4压扁器装配质量

a)用手转动上下压扁辊一整圈，上下压扁辊的齿顶和凹槽表面不应有任何接触。

b) 上下压扁辊应能调节高低位置及凸凹槽相对位置，下压扁辊螺旋齿顶与上压扁辊螺旋凹槽底

面之间应有不小于3．2 mm的间隙，压扁辊两端的间隙应相等。

6．5整机装配质量

6．5．1空运转检验

割草压扁机在按使用说明书规定的转速下空运转30 rain后，应符合下列要求：

a) 各部件运转正常、平稳，不应有碰撞和异常声音。

b)齿轮、链轮和皮带轮传动平稳可靠，连接件、紧固件不应有松动现象。

c)在割台起落过程中，液压系统不应有漏油现象。

d) 各处轴承座温升不大于25℃。密封部位不应有渗漏。

6．5．2为了使割台具有良好的浮动性能，应使浮动弹簧始终保持正确的调整状态。调整割台两侧提升

臂，使护刃器倾角限定在4。～12。之间。

6．5．3运转部件的防护、危险部位的标注应符合JB 8520和JB／T 8836的规定。

6．5．4涂漆表面应符合JB／T 5673的规定。
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7试验方法
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7．1 试验条件及试验前的准备

7．1．1 气象条件、地表条件、土壤条件、植物状况的确定以及试验要求和试验地的选择按JB／T 9700的

规定。

7．1．2试验用仪器设备参见附录A。

7．1．3在选定的试验田内，用取样框分别取5个样点，按要求的割茬高度将5个取样点上的牧草全部

割下后混合并称其质量，换算成单位面积平均收获牧草的质量。

7．1．3试验区由稳定区、测定区和停车区组成。测定区长度不小于20 m，测定区前应有20 m的稳定

区，测定区后有指定的停车区，均用标志示出。

7．2性能试验

7．2．1试验目的

考核割草压扁机性能是否达到设计要求。评定作业质量是否满足牧业技术要求及动力配套的合

理性。

7．2．2试验前机组的准备

7．2．2．1试验用割草压扁机应调整至最佳工作状态，并在该状态下完成测定。

7．2．2．2配套动力应与使用说明书要求一致，技术状态应良好。

7．2．3作业质量的测定

测定项目均应在测定区进行，测定次数往返各不少于两次，测定时不得改变机组的工作状况。

7．2．3．1割幅的测定：每一行程等间隔测两点。

7．2．3．2割茬高度的测定：沿割幅方向在全割幅内测量。用1 ril的钢直尺放在地面上，等间隔测20根

以上，每一行程等间隔测两处。

7．2．3．3重割率的测定：测定区内单位面积平均收获牧草中无头草节质量与单位面积应收获牧草质量

之比为重割率。每点沿机组前进方向取0．5 m长(割幅小于2．5 m时取1 m长)，每一行程等间隔测两

处。按式(1)计算：

S，一垒×100
gy

式中：

s。——重割率，％}

g，——单位面积实际收获牧草中无头草节质量，单位为克每平方米(g／m2)；

g，——单位面积应收获牧草质量，单位为克每平方米(g／m2)。

7．2．3．4超茬损失率的测定：测定区内单位面积平均实际割茬高于技术要求的割茬而造成的损失质量

与单位面积应收割牧草质量之比，其百分数为超茬损失率。按式(2)计算：

S；一垒×100
gy

式中：

S：——超茬损失率，％；

g：——单位面积超茬损失量，单位为克每平方米(g／m2)；

gz—gy一毋；

g。 单位面积实际收割牧草质量，单位为克每平方米(g／m2)。

7．2．3．5重割、拨草、压扁、铺条损失的测定：单位面积内由重割、拨禾、压扁、铺条工作过程形成的碎草

质量与单位面积应收获牧草质量之比，其百分数为碎草损失率。每一行程等间隔测两处，每处沿机组前

进方向取0．5 m长(割幅小于2．5 m时取1 1371长)，将此处牧草轻轻取走，拣起地面上小于7 cm长的牧

5

http://www.biaozhunw.com


GB／T 2 1 899--2008

草称其质重，并换算成单位面积的损失量。按式(3)计算：

S。，一垃×100
gy

式中：

s。，——重割、拨禾、压扁、铺条损失率，％；

g。，——单位面积由重割、拨禾、压扁、铺条形成的碎草量，单位为克每平方米(g／m2)。

7．2．3．6漏割损失率的测定：收割后，单位面积内未被切割牧草高于割茬部分的质量与单位面积应收

获牧草质量之比，其百分数为漏割损失率。沿机组前进方向测o．5 tilt长(割幅小于2．5 m的测1 m

长)，全割幅范围内测定未割牧草去掉割茬后的质量，每一行程等间隔测两点，并换算成单位面积漏割损

失量。按式(4)计算漏割损失率：

g。——单位面积漏割损失量，单位为克每平方米(g／m2)。

7．2．3．7压扁率的测定

测定区内单位面积收获牧草中，被压扁牧草的质量与单位面积收获牧草质量之比为压扁率。每点

沿机组前进方向取0．5 m长(割幅小于2．5 m时取1 m长)，每一行程等间隔测两处。按式(5)计算：

yb一§!×lOO ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(5)
g，

式中：

y-——压扁率，％；

g“——单位面积实际收获牧草中被压扁牧草质量，单位为克每平方米(g／m2)。

7．2．4动力指标的测定

测定次数往返各不少于两次。

7．2．4．1 割草压扁机工作速度的测定，按式(6)计算：

L
o一——

t

式中：

—一割草压扁机工作速度，单位为米每秒(m／s)
L——测定区长，单位为米(rn)；

f——通过测定区时间，单位为秒(s)。

7．2．4．2空载功率消耗的测定

(6)

7．2．4．2．1 由传动轴输入动力的割草压扁机，总传动轴在额定转速下的割草压扁机空载功率消耗按式

(7)计算：

N，一堕生‘

9 550

式中：

Nt——空载功率，单位为千瓦(kw)；

Mx——工作部件总传动轴空载扭矩，单位为牛米(N·131)；

n——工作部件总传动轴转速，单位为转每分钟(r／rain)。

7．2．4．2．2 由地轮驱动的割草压扁机，在额定前进速度下的空载牵引功率消耗按式(8)计算

Nn一高

∞
鱼岛

&

率失损割漏篓
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式中：

Nh——空载牵引功率，单位为千瓦(kw)；

Pkq——空载机具牵引力，单位为牛顿(N)。

7．2．4．3牵引式切割压扁机功率消耗的测定

7．2．4．3．1牵引功率消耗按式(9)计算：

M=高
式中：

N。——牵引功率，单位为千瓦(kw)；

P。——牵引力，单位为牛顿(N)。

7．2．4．3．2传动功率消耗按式(10)计算：

N。一怒
式中：

N。～—传动功率，单位为千瓦(kw)；

^t——工作部件总传动轴扭矩，单位为牛米(N·m)。

7．2．4．3．3牵引式切割压扁机总功率消耗按式(11)计算：

N一／'4。+N。

式中：

N——总功率，单位为千瓦(kW)。

7．2．4．4悬挂式切割压扁机功率消耗的测定

7．2．4．4．1行走部分功率消耗按式(12)计算：

N，一墨焉挚
式中：

N。——行走部分的功率，单位为千瓦(kw)；

M。——机组行走部分扭矩，单位为牛米(N·m)；

Mt——拖拉机行走部分扭矩，单位为牛米(N·in)；

n。——驱动轮转速，单位为转每分钟(r／min)。

7．2．4．4．2传动功率消耗按式(13)计算：

N。=黑
7．2．4．4．3悬挂式切割压扁机总功率消耗按式(14)计算：

N—N。+Ⅳc

7．2．4．5 自走式切割压扁机总功率消耗的测定

自走式切割压扁机总功率消耗按式(15)计算：

N—No+N。

7．3生产试验

生产试验按GB／T 5667执行。

生产试验的作业量：每米割幅不少于80 bm2。

7．4试验报告

GB／T 21899--2008

(10)

7．4．1试验结束后，应将试验测定和观察的结果整理汇总，综合分析后写出试验报告。

7．4．2试验报告内容应包括：

a)试验目的；
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b)试验样机简介和技术特征；

c)技术要求和试验条件；

d)试验结果和结论。

8检验规则

产品检验分出厂检验和型式检验。

8．1出厂检验

8．1．1 每台割草压扁机均应经制造厂检验部门检验，检验合格后，签发产品质量合格证方可出厂。

8．1．2出厂检验项目应按本标准的6．4、9．1、9．2执行。

8．2型式检验

8．2．1 遇有下列情况之一时，产品应进行型式检验：

a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b)正式生产后，如产品结构、材料、工艺有较大的改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产时三年进行一次型式检验；

d) 产品停产二年后，恢复生产时；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验时。

8．2．2抽样方法

每批产品中抽检台数不少于2台。采用随机抽样方法。抽样母体不少于16台。

8．2．3检验项目分类

检验项目按其对产品的影响程度分为A类、B类和C类，检验项目分类见表4。

表4检验项目分类表

类别 项 序 项目名称 对应条款

1 割茬高度 6．2(表3)

A 2 安全要求 6．1．4和6．5．3

3 首次无故障作业量 6．2(表3)

1 重割率 6．2(表3)

2 重割、拨草、压扁、铺条损失率 6．2(表3)

3 漏割损失率 6．2(表3)

4 超茬损失率 6．2(表3)

B 5 每米割幅空载功率消耗 6．2(表3)

6 每米割幅总功率消耗 6．2(表3)

7 压扁率 6．2(表3)

8 割台浮动性 6．5．2

9 密封性 6．2(表3)

1 运转平稳性 6．5．1

2 轴承温升 6．2(表3)

C 3 涂漆质量 6．5．4

4 标志 9．1

5 包装 9．2
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8．2．4判定规则

抽样检验合格判定按表5规定进行，表中AQL为可接收质量限，Ac为接收数，Re为拒收数。被检

样机的A、B、C各类项目不合格数均不超过相应的可接受质量限，方可判定被检样机合格。否则判定为

不合格。

表5抽样判定表

不合格分类 A B C

样本数 2

项目数 3 9 5

AQL 6．5 25 40

Ac Re 0 1 1 2 2 3

9标志、包装、运输和贮存

9．1标志

9．1．1应在切割压扁机的明显位置处固定永久性标牌，标牌应符合GB／T 13306的规定。标牌的内容

包括：

a)产品名称、型号；

b)配套动力；

c)整机质量；

d)外型尺寸；

e)制造厂名；

f)产品出厂编号及出厂日期；

g)产品执行标准编号。

9．1．2在传动轴、安全离合器等传动部件的适当位置上设置“危险”、“注意”等字样的安全警示标志。

9．2包装

9．2．1割草压扁机包装应牢固，并能防潮、防雨。

9．2．2整机包装箱标志应符合GB／T 6388的规定，并按GB／T 191的规定标明“向上”、“小心轻放”、

“由此吊起”、“怕湿”等字样。

9．2．3随机供应的附件、备件和工具应齐全，并应附有：

a)产品使用说明书；

b)产品合格证；

c)易损件图册；

d)装箱单；

e)产品质量用户意见反馈单。

9．3运输和贮存

9．3．1 不应用拖拉机牵引割草压扁机长途运输。

9．3．2贮存前应清除残留在割草压扁机各部位的碎草、尘土，并按使用说明书的规定对割草压扁机进

行维修和保养。

9．3．3割草压扁机应在防水、防潮及通风的条件下贮存，贮存时不应使割草压扁机的两侧轮胎承受

负荷。
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附录A

(资料性附录)

试验用仪器、仪表

序号 名 称 数 量

1 土壤静载式承压仪 1台

2 水分测定仪 1台

3 拉力仪 1台

4 电测设备 1套

5 转速表 1块

6 秒表 2块

7 天平 2台

8 台秤 1个

9 弹簧秤 1个

10 测角仪 1个

11 游标卡尺 1个

12 2米钢卷尺 2个

13 50米皮尺 1个

14 钢直尺(1米) 1个

15 测绳 1根

16 标杆 10个

17 取样框(1 m×1 m) 1个

18 样品处理设备 1套

19 铝盒 15个

20 帆布(1 mX 2m) 1块

10
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