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带式横流颗粒饲料干燥机GB／T25699—20101范围本标准规定了带式横流颗粒饲料干燥机的术语和定义、型号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。本标准适用于以蒸汽加热的热空气为干燥介质的带式横流颗粒饲料干燥机(以下简称干燥机)。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB／T191包装储运图示标志(GB／T191—2008，IS0780：1997，MOD)GB／T3768—1996声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法(eqvISO3746：1995)GB4053．3固定式钢梯及平台安全要求第3部分：工业防护栏杆及钢平台GB5226．1机械电气安全机械电气设备第1部分：通用技术条件(GB5226．12008，IEC60204—1：2005，SafetyofmachineryElectricalequipmentofmachines—Part1：Generalrequirements，IDT)GB／T6435饲料中水分和其他挥发性物质含量的测定(GB／T64352006，IsO6496：1999，Animalfeedingstuffs—Determinationofmoistureandothervolatilematercontent，IDT)GB／T14095农产品干燥技术术语GB／T16157固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染采样法GB17888．4机械安全进入机械的固定设施第4部分：固定式直梯(GB17888．42008，ISO14122—4：2004，IDT)GB23821机械安全防止上下肢触及危险区的安全距离(GB23821—2009，IsO13857：2008，IDT)GBz／T192．1工作场所空气中粉尘测定第1部分：总粉尘浓度Is02409：2007色漆和清漆漆膜的划格试验3术语和定义GB／T14095确立的以及下列术语和定义适用于本标准。3．1带式横流颗粒饲料干燥机beltcmssflo”pelletfeeddryer以蒸汽热交换器加热的热空气为干燥介质，热空气以垂直于均布在输送带上的颗粒饲料的流动方向穿过饲料层，并和饲料发生湿、热交换的干燥设备。3．2干燥容积dryingcubage进行湿热交换的干燥腔(不计内置风道)内部的容积，包括干燥介质和饲料进入、具有湿热交换功能的进、出料段、回料段内部的容积。I
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3．3

残留率 r鹤idual mte

干燥机连续工作4 h，停机后未被自动扫除出机的饲料质量与单位产量之比。

3．4

使用有效度 wailability inⅡse

考核时间内的有效工作时间与有效工作时间和故障停机时间之和的比值。

3．5

单位耗电量 specific electricity c蚰sumption

从饲料中蒸发每千克水所消耗的电能(电能不包括没有和干燥机组成一体的上下料提升机和输送

机电机所消耗的电能)。

4型号

干燥机的型号由类别代号、型式代号、规格代号和辅助规格代号组成。型号编制如下：

助规格代号：干燥饲料层数，单层可省略

助规格代号：干燥段总长度，m

格代号；输送带宽度，cm

式代号：带式横流

别代号：饲料干燥机

示例：干燥饲料层为2层、输送带宽度为200 cm、干燥段总长度为18 m的带式横流饲料干燥机表示为GzDH200×

18／2。

5要求

5．1性能指标

在试验用饲料满足6．1．2规定的条件下，干燥机的性能指标应符合表1的规定。

表1 干燥机主要性能指标

序号 项 目 指 标

1 生产率／(kg／h) 不小于出厂产品明示值

2 干燥不均匀度／％ ≤2

3 降水幅度／％ ≥12

4 干燥强度／[kg／(m3“)] ≥13

5 单位耗热量／(kJ／kg) ≤4 700

6 单位耗电量／(kw·h／kg) ≤O．1

7 残留率／％ ≤1

8 负载噪声声功率级／dB(A) ≤100

5．2结构组成和要求

5．2．1主要结构

干燥机应由给料系统、输送系统、供热风网系统、箱体及电气、温度控制系统组成。

5．2．2给料系统

5．2．2．1 给料系统的给料量应能满足干燥机生产率的需要。

2



www.bzfxw.com

GB／T25699—20105．2．2．2给料系统应能保证饲料均匀分布在于燥机输送带上，并可在输送带的宽度方向调节饲料的分布范围。5．2．2．3给料系统不应使湿热颗粒料产生粘结。5．2．2．4出料溜管(出料槽)应采用不锈钢制作。5．2．3输送系统5．2．3．1饲料输送速度应可调节。5．2．3．2输送带应平整、无破损。5．2．3．3输送系统应设置清理干燥室底板上饲料的清扫器。5．2．3．4输送系统的运动部件不得和干燥室内的固定部件产生碰擦。5．2．3．5输送链运行应平稳，不得有爬链和脱链现象。5．2．3．6输送带及其托架与输送链的连接应牢固。5．2．3．7输送系统应设置输送链的自动或手动张紧机构。5．2．4供热风网系统5．2．4．1蒸汽系统应设置蒸汽流量调节、蒸汽压力调节和显示装置。5．2．4．2干燥段应设置干燥介质温度检测和显示装置，显示温度范围应达到o℃～180℃。5．2．4．3生产率大于或等于2500kg／h的干燥机，热风应循环利用。5．2．4．4干燥段应设置排风、循环风和补风风量调节装置。5．2．4．5排气风机前应设置除尘装置。5．2．4．6供热和风网系统的外露表面应有保温措施。5．2．4．7干燥介质温度应小于或等于140℃，供热风网系统应有限温措施。5．2．4．8干燥机上的管路和阀门不应渗漏。5．2．5箱体5．2．5．1箱体各段的连接结构和尺寸应一致。5．2．5．2箱体应采取隔热措施。5．2．5．3箱体上应设置便于清理、检查、维修的门或孔。5．2．5．4干燥机应配置清粉装置。5．2．5．5干燥机箱体各段连接处、门与箱体的接缝处均不得泄漏。5．2．5．6箱体的内部结构不应有无法清除残留物的死角。5．2．5．7干燥机应设置取样口。5．2．6电气和温度控制系统5．2．6．1干燥机应能进行干燥周期和干燥介质温度的设定和控制。正常运行时，干燥介质的温度波动应不超过土3℃，温度超限应能报警。5．2．6．2电气控制系统应具有顺序启动和顺序停机、单机启动和停机及紧急停机功能。各设备的运行状态应有指示信号。5．2．6．3配置计算机控制系统的，应具备下列功能：a)自动和手动；b)工艺流程控制：干燥周期、干燥介质温度、蒸汽阀门开度等工艺参数设置，各带电设备控制；c)工艺流程、参数、设备运行状态显示；d)故障检测、报警、故障停机；e)生产记录和报表管理。5．3安全卫生5．3．1卫生性5．3．1．1干燥机中与饲料接触的部分应采用食品级的材料制作。3
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5．3．1．2干燥机工作区空气中粉尘浓度应不大于10 mg／m3。

5．3．1．3干燥机排出气体中的粉尘浓度应不大于120 mg／m3(标准状态下)。

5．3．2机械安全

5．3．2．1蒸汽系统应设置安全阀。

5．3．2．2在换热器之前，应设置循环风过滤网。

5．3．2．3外露转动部件、裸带电部件、风机的新风进风口应设置防护装置，防护装置的结构和危险区域

的距离应符合GB 23821。

5．3．2．4转动部件、高温部件和其他危险部位外表面应有警示标志。

5．3．2．5安装于干燥机上的直梯应符合GB 17888．4的有关规定。

5．3．2．6干燥机的箱体顶部如为到达平面，则在其下降边应设置护栏，护栏应符合GB 4053．3的有关

规定。

5．3．3电气安全

5．3．3．1 启、停各设备应能保证安全联锁，不致因误操作而产生安全事故。

5．3．3．2 电气设备的其他安全要求应符合GB 5226．1的有关规定。

5．4可靠性

5．4．1 干燥机使用有效度应不小于95％。

5．4．2干燥机输送带的使用寿命应不低于表2的规定。

表2输送带的使用寿命和使用寿命期间内的允许破损程度

序号 品种 允许破损程度 使用寿命／h

1 非金属编织网 1．单个破洞面积不大于25 cm2、破洞数不大 2 000

于5个；

2 金属丝编织网 2．撕裂长度不大于15 cm、宽度不大于2 cm 1 000

5．5外观

5．5．1 干燥机箱体表面应平整、光滑，不应有磕碰、划伤和锈蚀等缺陷。

5．5．2箱体外露的金属表面(不锈钢材料除外)应涂漆。涂层应光洁、平整，无流挂、起泡、裂纹、划痕、

起皱、漏涂等缺陷。

5．5．3漆层经附着性能试验后，漆膜的剥落程度应不大于IsO 2409：2007中规定的2级。

5．5．4外露焊缝应平直、光滑或鳞片状波纹均匀，不应有裂纹、烧伤、假焊、漏焊和焊渣残留等缺陷。

5．5．5铸件表面不得有气孔、缩松、裂纹等铸造缺陷。

5．5．6标牌、标志应清晰、耐久，固定位置正确、平整、牢固。

6试验方法

6．1试验条件

6．1．1试验场地

试验场地的地基应坚固、平整，车间要有通风设施。

6．1．2试验用饲料

试验用饲料为浮性的膨化颗粒饲料，并符合下列要求：

a)配方应满足：淀粉含量为20％～30％、脂肪含量为3％～5％；

b)饲料膨化机模孔直径为3 mm～5 mm；

c) 水分为18％～25％、水分不均匀度不大于2％；
d
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GB／T25699—2010d)温度不低于80℃。6．1．3其他条件其他试验条件如下：a)试验用仪器、仪表、量具、检测工具参见附录A，使用前应经检验校准，并在有效周期内；b)电源电压为380V，电压波动不大于额定值的±10％；c)试验用蒸汽压力为(o．6～o．8)MPa；d)样机操作应配备固定的熟练人员；e)周囝环境温度为20℃～30℃、相对湿度为60％～80％。6．1．4安装调试6．1．4．1按使用说明书的要求进行安装和调试。6．1．4．2按以下要求设置试验用仪表或传感器：a)测定干燥段热风温度的传感器应安装在干燥段接近饲料层的进风人口处；b)测定排风温度、湿度的传感器应安装在干燥段接近饲料层的排风口处；c)蒸汽流量计应安装在热交换器蒸汽人口总管道中；d)蒸汽压力表、温度传感器应按照蒸汽流量计量的要求安装；e)测定环境空气温度、湿度、大气压力的传感器或仪表应安装在新鲜空气的进风口附近。6．2静态检查6．2．1逐项检查结构组成、功能部件、附属装置是否齐全、完好，温度和压力仪表的示值范围是否符合要求。6．2．2确认各系统和整机的安装符合系统原理图和使用说明书的要求。6．2．3用目测、手感检查干燥机的标志、外观。6．2．4检查与饲料接触的零件材质、外购件和外协件的质量合格证明文件。必要时，与饲料接触的零件材质的卫生指标可按相关卫生标准检验。6．2．5漆层附着性能的划格试验按IsO2409：2007规定的方法进行。6．2．6防止上、下肢到达危险地带的安全距离的检测按GB23821的规定进行。6．2．7按照GB17888．4和GB4053．3的规定，检查干燥机上安装的直梯和护栏的外观、结构尺寸和安装质量，必要时进行强度检测。6．2．8电气装置的有关检验按GB5226．1的规定进行。6．3空载试验6．3．1分步运行各系统正常后，进行整机空载试验。6．3．2空载试验时，试验启、停各设备的顺序和安全联锁功能是否符合设计要求。6．3．3运行供热风网系统，试验干燥介质温度是否能达到设定要求、限温措施能否使干燥介质温度保持稳定、温度超限能否报警。6．3．4试验操纵、调节、显示等装置是否能在规定的范围内正常工作。6．3．5观察密封部位有无漏油、漏汽现象。6．3．6观察整机运转是否正常平稳，有无异常响声。6．3．7按使用说明书进行计算机控制的模拟试验。6．4负载试验6．4．1样机的技术特征将试验样机的技术特征参数计入表3。
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表3试验样机技术特征

序号 项 目 单 位 参 数

1 生产率 kg／h

2 总装机容量 kW

3 其中：风机电机功率 kW

4 输送带电机功率 kW

5 给料装置电机功率 kW

6 清理装置电机功率 kW

7 输送带宽度

8 干燥段长度

9 干燥段数量 节

10 干燥段总容积 m3

6．4．2性能指标测定

6．4．2．1试验准备

6．4．2．1．1按产品说明书规定的顺序启动、预热干燥机和投料试车。

6．4．2．1．2 目测检查出料溜管出来的饲料是否有团块和输送带上的饲料是否有空洞、堆砌现象。

6．4．2．1．3调节各项操作工艺参数，通过快速的方法测定出料水分，使干燥机出料水分、排料量达到设

定值，并确认干燥机进人稳定运行状态，锁定各项工艺参数。根据输送带驱动电机的工作频率测算干燥

周期，或用其他快速、直观的方法测定干燥周期。在稳定运行状态下经过一个干燥周期后，进行性能测

试，并将测得参数和相关计算结果记人表4。

表4性能测试参数表

测试值
序号 测定内容 单位

1 2 3 4 5 平均值

l 空气温度 ℃

2 环境 空气相对湿度(r．h．) ％

3 条件 大气压力 kPa

4 背景噪声 dB(A)

5 压力 MPa

6 蒸汽 温度 ℃

7 考核时段耗用量 kg

8 进机饲 水分 ％

料水分
9 (w．b．) 水分不均匀度 ％

10 出机饲料水分(w．b．) ％

11 降水幅度 ％

12 1．首次取样 ％

13 干燥不 2．间隔1／3周期取样 ％

14 均匀度 3．间隔1／3周期取样 ％

15 干燥不均匀度 ％
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表4(续)GB／T25699—2010测试值序号测定内容单位12345平均值16取样量kg17生产率取样时间18生产率kg／h19单位蒸汽的焙Ⅺ／kg20耗热量单位耗热量kJ／kg21单位耗电量kW．h22耗电量单位耗电量kw·h／kg23单位失水量kg／h24干燥强度kg／(m3“)25约4h饲料残留量kg26残留率测定的1h产量kg27残留率％6．4．2．2取样6．4．2．2．1进机饲料取样：在干燥机进口处接取饲料样品，每次接取样品不少于1kg，并立即将样品置于密闭的容器中，并不停地翻动容器，使样品在冷却至接近室温的过程中，容器壁上无明显冷凝水产生。间隔5min接取1次，共接取5次。6．4．2．2．2出机饲料水分检测的取样：以秒表计时，对应在干燥机进口处接取饲料样品时刻延迟一个干燥周期，在干燥机出料输送机处取样，每次接取样品不少于1kg，并立即将样品置于密闭的容器中，并不停地翻动容器，使样品在冷却至接近室温的过程中，容器壁上无明显冷凝水产生。同样间隔5min接取1次，共接取5次。6．4．2．2．3生产率检测的取样：在取得出机饲料水分检测的样品后，以秒表计时，继续在出料输送机处取样，每次接取时间不少于1min～2min或接取样品质量不少于200kg，立即称重。计时开始与终止应与取样同步。间隔5min接取1次，共接取5次。6．4．2．2．4干燥不均匀度检测的取样：将出料口输送带横断面均匀分为5等份，从每等份的大约中心点接取饲料样品，每次接取样品不少于1kg，并立即将样品置于密闭的容器中；间隔约1／3干燥周期接取1次，共接取3次，获得15个样品。6．4．2．3样品的处理对用于水分检测的进机料或出机料样品，用四分法或分样器缩分得到一份样品，从中取约50g试样，用研钵研碎，作为水分检测的试样。6．4．2．4生产率按公式(1)计算生产率，结果取5次测得值的平均值。P一半式中：P——生产率，单位为千克每小时(kg／h)；e一出机料取样量，单位为千克(kg)；
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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丁——取样时间，单位为秒(s)。

6．4．2．5饲料水分(w．b．)的测定

进机或出机饲料水分的检测，按GB／T 6435规定的方法进行。

6．4．2．6进机饲料水分(w．b．)和水分不均匀度

进机饲料水分以5个进机饲料样品水分测得值的算术平均值计(^矗)。进机饲料水分的不均匀度

以5个进机饲料样品水分测得值的最大与最小差值计。

6．4．2．7出机饲料水分(w．b．)

出机饲料水分以5个出机饲料样品水分测得值的算术平均值计(M。)。

6．4．2．8干燥不均匀度

计算6．4．2．2．4中每次5个样品水分测得值的最大与最小差值，计为M：，出机饲料的干燥不均匀

度以M：中最大值计。

6．4．2．9降水幅度

按公式(2)计算降水幅度。

△M—M1一M2 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)

式中：

△M——降水幅度，％；

M-——进机饲料水分(w．b．)，％；

Mz——出机饲料水分(w．b．)，％。

6．4．2．10单位失水量

单位失水量按公式(3)计算。

W一旦巡”

100—M．

式中：

W——单位失水量，单位为千克每小时(kg／h)。

6．4．2．11干燥强度

用钢卷尺测量各干燥室内腔长、宽、高尺寸，计算各干燥室的总容积，按公式(4)计算干燥强度。

Ⅳ，一婴 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯。(4)
y
g

式中：

wv——干燥强度，单位为千克每立方米小时[kg／(m3·h)]；

V。——干燥室的总容积，单位为立方米(m3)。

6．4．2．12单位耗热量的测定

随生产率检测取样的同时，从安装于热交换器蒸汽人口总管道中的蒸汽流量计，读取每次生产率检

测取样过程累计耗用蒸汽量，从蒸汽压力表读取此时的饱和蒸汽压力(或从温度表读取饱和蒸汽温度)，

从饱和蒸汽性能表查出该饱和蒸汽压力(或温度)下的饱和蒸汽的焓。按公式(5)计算单位耗热量。共

测5次，结果取5次测得值的算术平均值。

Q(100—M1)H

g一——萌面一
式中：

q——单位耗热量，单位为千焦每千克(kJ／kg)；

Q——取样时间段内耗用的蒸汽量，单位为千克(kg)；

H——蒸汽的焓，单位为千焦每千克(kJ／kg)。
8
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GB／T25699—20106．4．2．13单位耗电量的测定随生产率检测取样的同时，从电能表读取每次生产率检测取样过程累计耗电量，按公式(6)计算单位耗电量。共测5次，结果取5次测得值的算术平均值。E(100—M1)一—1面ir一式中：e——单位耗电量，单位为千瓦时每千克(kw·h／kg)；E——取样时间段内的耗电量，单位为千瓦时(kw·h)。6．4．2．14残留率的测定干燥机工作约4h停机后，打开进料段、干燥段所有检修门，自然冷却后，人工清扫出干燥机内部、包括风道内的所有饲料残留，计算该4h的单位产量，按公式(7)计算残留率。c一生×100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(7)户式中：c——残留率，％；L——饲料残留量，单位为千克(kg)；p——1h的产量，单位为千克(kg)。6．4．2．15噪声的测定按GB／T3768规定的方法测定整机噪声声功率级。以一个包络干燥机并终止于反射平面上的最小矩形六面体作为基准体。设定基准体时，不是主要声能辐射体的检修门和阀门手柄、箱体上的仪表、连接管道等凸出部位可不包括在基准体内。测量表面是一个各面平行于基准体相应平面、到基准体相应平面的距离为1m的矩形六面体。当干燥机体积较大时，需要将测量表面的每一个面再细分为边长不超过3m的矩形单元面积，测点位置位于各个矩形单元面积的中心，参见GB／T3768—1996附录c中图C．4～图C．6。6．4．2．16工作区空气中粉尘浓度的测定工作区空气中粉尘浓度的检测按GBz／T192．1规定的方法进行。6．4．2．17排出气体中粉尘浓度的测定排出气体中粉尘浓度的测定按GB／T16157规定的方法进行。6．4．2．18计算机控制系统功能试验在负载启动调试和运行过程中需要进行工艺参数的调整及流程控制时，置控制系统于手动工作状态，试验手动功能是否正常。工艺参数达到要求后，将控制系统置于自动工作状态，试验自动运行是否稳定正常。6．4．3可靠性试验6．4．3．1使用有效度干燥机使用有效度试验在用户单位进行，考核时间不少于30个工作日，统计考核时间内干燥机每个工作日的故障停机时间和每个工作日的作业时间，按公式(8)计算使用有效度。K一夏i惫×100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(8)式中：K——使用有效度，％；∑T：——每个工作日的作业时间，单位为小时(h)；
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∑TG——每个工作日的故障停机时间，单位为小时(h)。

6．4．3．2输送带的使用寿命

从使用单位的生产纪录，统计输送带的使用寿命。用钢卷尺测量输送带的破损尺寸、计算破损面

积。输送带的破损只要有一项超过本标准表2所规定的允许破损程度，则判定该输送带失效。使用单

位修补以后的使用时间不计算在输送带的使用寿命时间之内。

7检验规则

7．1检验分类

干燥机检验分为出厂检验、交收检验和型式检验。

7．2出厂检验

7．2．1 分部件包装出厂前，应按5．5(5．5．3除外)检查零部件外观。

7．2．2检查零部件是否完好和部装件的装配质量。

7．2．3检查系统配置是否齐全。

7．3交收检验

7．3．1交收检验为逐台检验，在用户单位进行，应有用户单位参加。

7．3．2交收检验项目为表1中序号1～序号3项目、5．2、5．3．2、5．3．3、5．5(5．5．3除外)。

7．3．3干燥机交收前应进行不少于30 min的空载试验和3个班次的负载试验。

7．3．4干燥机应经制造商的质量检验部门检验合格、签发产品合格证方可交付用户。

7．3．5干燥机交付用户时，应同时交付使用说明书、检验记录和产品合格证等技术文件。

7．4型式检验

7．4．1 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a)新产品试制定型；

b)结构、材料、工艺设计有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 国家质量监督部门提出进行型式检验要求时。

7．4．2型式检验的样机应在交收检验合格的产品中随机抽取一台。

7．4．3型式检验内容为本标准要求的全部项目。

7．5判定规则

7．5．1不合格分类

按质量特性不符合的严重程度分为A类、B类、c类不合格，见表5。

表5检验项目和不合格分类

不合格分类 项目名称 要求条款 试验方法主要条款

1 生产率 5．1 6．4．2．2．3、6．4．2．4

2 干燥不均匀度 5．1 6．4．2．2．4、6．4．2．5、6．4．2．8

6．4．2．2．1、6．4．2．2．2、6．4．2．5、
3 降水幅度 5．1

6．4．2．6、6．4．2．7、6．4，2．9

A

4 单位耗热量 5．1 6．4．2．12

5 材料卫生 5．3．1．1 6．2．4

6 机械安全 5．3．Z 6．2．1～6．2．3、6．2．6、6．2．7

7 电气安全 5．3．3 6．2．8、6．3．2



表5(续)GB／T25699—2010不合格分类项目名称要求条款试验方法主要条款1干燥强度5．16．4．2．10、6．4．2．112单位耗电量5．16．4．2．133残留率5．16．4．2．144噪声5．】6．4．2．155工作区粉尘浓度5．3．1_26．4．2．166排出气体粉尘浓度5．3．1．36．4．2．17B7给料系统5．2．2．1～5．2．2．36．2．4、6．3．1、6．4．2．1．28输送系统5．2．3．1～5．2．3．56．2．1、6．3．19供热风网系统5．2．4．1～5．2．4．56．2．1、6．3．1、6．3．3、6．3．4、6．3．510箱体5．2．5．1～5．2．5．46．2．111电气和温度控制系统5．2．6．1～5．2．6．36．3．1、6．3．2、6．3．7、6．4．2．1812使用有效度5．4．16．4．3．113输送带寿命5．4．26．4．3．21出料溜管(出料槽)材质5．2．2．46．2．42输送带和托架与输送链的连接5．2．3．66．2．1、6．3．1、6．3．63输送链张紧机构5．2．3．76．2．1、6．3．1、6．3．4、6．3．64供热风网表面保温5．2．4．66．2．15干燥介质限温5．2．4．76．3．3C6蒸汽系统密封性5．2．4．86．3．57箱体密封性5．2．5．56．3．58箱体内部无死角5．2．5．66．2．19取样口5．2．5．76．2．110漆层附着性能5．5．36．2．511外观5．5．1～5．5．66．2．37．5．2判定方法7．5．2．1表5中所列检验项目的子项有一项不合格，则判该检验项目不合格；表5中所列检验项目为不合格判定数的单位项，不合格判定数如下：a)A类不合格判定数为1项；b)B类不合格判定数为2项；c)c类不合格判定数为3项；d)B类加c类不合格判定数为3项。7．5．2．2被检样机的不合格项数小于7．5．2．1规定时，则判该样机为合格品。7．5．2．3被检样机的不合格项数等于或大于7．5．2．1规定时，允许对不合格项进行调整、修复和进行复检，复检后若仍有不合格项数等于或大于7．5．2．1规定时，则判该样机为不合格品。7．5．2．4在监督检验和质量仲裁时，可靠性检验的数据应经生产方和使用方共同确认方为有效。
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8标志、包装、运输、贮存

8．1标志

8．1．1产品标志

每台干燥机应在明显位置固定铭牌，铭牌内容应包括：

a)产品名称、型号；

b)额定功率；

c)蒸汽压力；

d)主参数；

e)质量；

f) 出厂编号或出厂日期；

g)制造商名称。

8．1．2包装标志

包装箱外应标明：

a)产品名称、型号；

b)出厂编号及箱号；

c)箱体尺寸(长×宽×高)；

d)净质量与总质量；

e)到站(港)及收货单位；

f) 发站(港)及发货单位；

g)储运图示标志应符合GB／T 191的规定。

8．2包装

8．2．1一般采用木箱包装或按用户要求包装。

8．2．2整机和备件、附件在包装箱内应固定牢靠，包装箱内应有防水层。

8．2．3 随机文件应用塑料袋装好，固定在包装箱内。随机文件应包括：

a)装箱单；

b)产品合格证；

c)产品使用说明书。

8．3运输

可用一般交通工具运输。吊卸、装载时，应注意包装箱上的包装储运标志，防止颠倒、重压、碰撞和

剧烈振动，应有防雨措施。

8．4贮存

8．4．1 露天存放时底部应垫支承物，应有防雨淋、日晒和积水的设施。

8．4．2室内存放时应有良好的通风与防潮措施。



附录A(资料性附录)试验用主要仪器仪表和工具A．1试验用主要仪器仪表和工具见表A．1。表A．1试验用主要仪器仪表和工具GB／T25699—2010序号名称规格技术要求1电能综合分析测试仪1．O级2电子秒表24h士0．5s／d3台秤500kg3级4分样器温度：(一20～60)℃、分辨率o．1℃，±O．7℃．5温湿度计相对湿度：(o～100)％、分辨率o．1％土2．5％(r．h．)6大气压力表(80～110)kPa、分辨率：o．01kPa／o．1℃O．5％7流量计1．5级蒸汽8压力表(O～1)MPa1．5级测量9温度计(0～200)℃1．5级10钢卷尺10m分度值lmm注：不含试验方法引用标准中的试验仪器。
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